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Heinrich Zimmer in Zittau i.Sa. und Paul Wahner in Munchen. 
Verfahren und Vorrichtung zum Fixieren, Atzen und Trocknen von Zeugdrucken. 
Patentiert im Detttschen Reiche vom 4. Juni 1922 ab. . 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren ' das Bedrucken der Ware und das Fixieren imd 
und eine Vorrichtung zum Fixieren und unter Trocknen des Druclces oder das gleidizeitige 
Umstanden zum gleichzeitigen Atzeh und Atzen und Fixieren von Atzdrucken in dem- 
Trocknen von Zeugdrucken in unmittelbarem selben ununterbrochenen Arbeitsgange erfolgen 
5 AnschluB an. die Druckmasdiine, so dafi also . Icann. Dabei laBt die neue Vorrichtung unter 
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I'mstanrlen audi nodi ein xusiiizliclies Farbeu 
ilcr bedrucktcii Ware zii. Iin wcsentlichen be- 
slcht flic Erfinrlunj; darin, dafi vrm der Druck-- 
inascliine die Ware, niit ihreni Riickeii auf 
5 eineni vollkonuncn trockenen, cndlosen yiit- 
laufcr rulicnd, durcli -die kastenartig geschlos- 
scne Fixicrvorrichtung hindurchgefiilirt \vird» 
in dcrsclbcn ein weiterer niit der Fixier- odcr 
Atztiiissigkeit gel.ranktcr, cndloser Mitlaufcr 

10 auf die Bruckseiie der Ware aufliiuft, so dafl 
diese zwischcn deni fciicliten und deni trocke- 
nen Mitliiufer vollig luftdicht eingesclilosscn 
wird, und dafi die drei Stoffljahnen dann zu- 
samnien iiber stark bi^lieizte Trommelu, zwcck- 

15 inafiig bci weiterer Heizung dcs Innenraunu-s 
der Vorrichtung, gefiihrt werden, su daU die je- 
weilige Beliandlungsfliissigkeit dcs gctriinkten 
Mitiaufers bei ihrcr Beriihrung mit dem Zeug- 
druck auch sclion vcrdampft und als Dampf 

ao zur Einwirkung auf den Zougdruck gc))raclit 
wird, wonach der ur^prihiglich trockenc Mil- 
laufer niit der Ware cincrseits und der ur- 
sprunglich feuchte Mithaufer anderseits nacli 
verschiedenen Seiten aus dem geschlosdcne.u 

25 Fixierkasten herausgcfiihrt werden. Genial:* 
der Erfindung werden entsprechend der bedeu- 
tenden Abkiirzun- dt^T Stoft'beliandlung aulkr- 
ordeiitlich hobe Teniprraturcii benotigt, welche 
z\veckinal]ig nur durch elektrische Beheizung 

30 der nuttleren HcizVronniieln erzielt werden 
konnen; ferner wer.'Ien auBer den Heiztrom- 
meln an den Seitcnwiinden des Fixierkastens 
wcitere starke, zvvcckmafiig elektrische Heiz- 
korpcr vorgeschcn, uni niit Sicherlieit die Bc- 

35 handlungsflussigkeit in dem Kasten nur in 
dampffSrniiger Verfassung zti erhalten und zu 
verhindi.n-iK dalj sich dieselbc irgendwo als 
Hiissiger NieJerscliIag auf der Ware ansetzen 
kann. ^Vcitcrhin werden die in der vorliegcn- 

40 den \'crricbtung zur Anpressung der Stoft'bali- 
nen an die Heiziro.mnehi dienenden Fuhrungs- 
rahnien von versteilbaren Tragern gehalten, 
dereii Verstellung gleichzeitig niit dem An- 
und A])StelIen der Druckmaschine erfolgt, so 

45 daR l)eiin Ab.ueIIen der Druckmaschine die 
Stoffbahncn durch die Fuhrungsrahnien von 
den Heiztrommehi entfernt werden, um das 
Verbrennen der Ware zu vermeiden, beim In- 
gangsetzen der Druckmaschine aber wieder an 

50 dieselben fest angedruckt werden. 

Die von dem feuchten Mitlaufer auf die 
Stoffl)ahn aufzubringende Behandlungsfiiissig- 
keit kann entweder ein sogenanntes Fixier- 
mittel zur bloBen Fixierung des vorher erzeug- 

55 ten Farbdruckes sein Oder ein gleichzeitiges 
Atzbad zur Herstellung von Atzdrucken. oder 
endlich kann es auch einc Fix;er- oder Atz- 
flussigkeit in Verbindung mit einer geeigneten 
Farbflotte enthalten, so dafi gleichzeitig noch 

60 eine Farbung der bedruckten Ware erfolgt. 
In den Zeichnungen ist eine Ausfuhrungs- 



: form der Vorrichtung zur Ausiibung des Vcr- 
falirens dargestellt, und zwar ist in den Abb. i 
j und 2 die Gesamtvorrichtung schcmatisch im 
\ senkrechten Langsschnitt aufier und im Be- ^5 

tricbe dargestellt, wahrend Abb. 3 eincn Langs- 
' schnitt durch eine mit clektrischer Heizyor- 
richtung versehene Heizwalze und Abb, 4 enien 
Qucrsclinitt zu Abb. 3 darstellt. 

Es ist ir der Zylinder der Druckmaschine niit 70 
den Druckwalzen b und dem Mitlaufer dem 
die Ware IV, auBen aufliegend, zugefuhrt wird. 
• ^lit dem Mitliiufer c der Druckmaschine gv- 
i laiigt die Ware uber Leitwalzen d in einen ge- 
sdilosseiien Trockenraum 7, in welchem sie 75 
uber Leitwalzen^ auf der der Einfuhrungs- 
soite gegeniiberliegenden Seite nach- abwiirts 
gefiihrt wird. In dieseni unteren Teile des 
Trockenraumes r wird nun das ebenfalls als 
Mitlaufer ausgebildete NaB- oder Dampftuch P 
zugefiihrt, so dafi es sich auf die Ware legt und 
diese nunmehr zwischen dem Mitlfiufer c und 
dem Xafi- oder Dampftuche D weiterlauft. Be: 
ihrem Weiterlauf wird die Ware uber senk- 
recht itbcreinander angeordnete Leitwalzen/ 85 
. gefiihrt, die in parallel zu sich selbst quer ver- 
schic]:)bar im Trockenraume 7 angeordneten 
Lagerbalken g drehbar sind und auf der einen 
Seite von senkrecht iibereinander angeordneten 
: Heizwalzen H derart liegen, dafi sie bei Quer- 90 
! verschiebung gegen die Heizwalzen zwischen 
I diese treten,' wie Abb. 2 es zeigt. Oberhalb der 
: Heizwalzen sind fest angeordnete Leitwalzen h 
vorgesehen. Ober diese lauft die Ware mit 
'• den beiden Mitlaufern iiber eine zweite Reihe 95 
von Leitwalzen/' auf der anderen Seite der 
Heizwalzen, die wiederum in quer verschieblich 
im Trockenraume angeordneten Lagerbalken g' 
gelagert sind. Die Lagerbalken g und g sind 
durch zweiarmige Hebel / und Lenker k derarv 10c 
miteinander verbunden, dafi durch Drehung der 
zweiarmigen Hebel i in dem einen oder anderen 
Sinne die Querverschiebung der Lagerbalken g 
und g' zuei'nander in dem entsprechenden Sinne 
bewirkt wird. Die zweiarmigen Hebel t kon- 105 
: nen unter sich und mit der Abstell vorrichtung 
fiir die Druckmaschine zu gemeinsamer Bewe- 
gung derart verbunden sein, dafi beim Abstel- 
len der Druckmaschine die Auseinanderbew^- 
gung und beim Ingangsetzen der Dnickma- xio 
schine die Gegeneinanderbewegung der Leit- 
walzen/ und /' bewirkt wird. Hinter den 
: Leitwalzen/' kehrt das Nafituch D iiber einc 
Leitwalze / nach der Tranlcvorrichtung zuriick, 
die sich aufierhalh des Trockenraumes T befiii- 115 
det. Diese besteht aus einem Trog m iur die 
Behandhmgsfliissigkeit mit Abquetschvorrich- 
tungw, 0 fiir die iiberschiissige Behandlungs- 
flussigkeit. 

Mit dem Mitlaufer der Druckmaschine lao 
wird die fixierte, geatzte oder gefiirbte und ge- 
trockncte Ware fiber leitwalzen /» im Trocken- 
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raume wieder nach auBeu gefiihrt, um dann, 
- getrennt vom Mitlaufer f , iiber auBerc Leit- 
walzen q einer Fachervorrichtung zugefiihrt zu 
werden. Der . Mitlaufer c kehrt dann uber 
5 Leitwalzen r zur Druckmaschine zuruclc, wo in 
der bereits beschriebenen Weise die zu be- 
druclcende Ware an ihni anlauft. 

Um den Trockenraum unter alien Urastan- 
den von tropfbar Fliissigem frei zu halten, sind 

10 zwecktnaBig noch innerhalb des Trockenraumes 
Heizvorrichtungen 2r, z. B. elektrische Heiz- 
widerstande mit Reflektorfn. angeordnet, die so 
geregelt werden, dafl sic die Temperatur des 
Trockenraumes audi in der Entfemung von 

IS den Heizwalzen so hoch halten, dafi die inner- 
halb des Trockenraumes sich entwiclvelnden 
Dampfe und Diinste die Dampfform sicher be- 
halten und tropfbar fiiissige Niederschlage 
nicht entstehen konnen. Dadurch wird jede 

20 Fleckenbildung durch Tropfen auf der Ware 
vermieden. 

Die an den Seitenwanden des Fixierkastens 
angeordneten starken Heizkorper haben die 
weitere Wirkung, die ihnen zugewendete 

as Druckseite der einlaufenden, frisch bedruclcten 
Ware noch vorzutrocknen, damit die Muster 
desselben nicht auf das feuchte Tuch des fixie- 
renden Mitlaufers abflecken konnen. 

Die elektrische Heizvorrichtung fiir die 

30 Walzen besteht beispielsweise aus Heizdraht- 
spulen die mittels Armkreuzen t auf einer 
undrehbaren Hohlwelle ic sitzen, durdi deren 
eines Ende die Stromleitungen v ein- und aus- 
gefuhrt sind. Die Hohlwdleit durchsetzt 

35 Hohlzapfen w, der Heizwalze H und ist bei- 
spielsweise mit ihrem einen Ende mit Hilfe 
eines Zapfens .r in einer Zwischenwand y des. 
Hohlzapfen gdagert. 
Die Regelung der Heizwiderstaiide oder 

40 Heizdrahtspulen ^ kann in beliebiger, geeigne- 
ter, bekannter Weise durdi Anderung der Heiz- 
stroraverhaltnisse oder durch Anderung der 
Hcizdrahtlangen erfolgen. 

PATENT-AKSPRtJCHE: 

I. Verfahren zum Fixieren, Atzen und 
Trodoien von Zeugdrucken, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die frisch bedruckteWare 
so (IV) gleich nach dem Vcrlassen der Druck- 
maschine mit ihrer Rtidcseite auf einem 
vollkommen trockenen Mitlaufer (c) lie- 
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gend, mit diesem zusammen durch dnen 
geschlossenen Fixierkasten (T) hindurch- 
gefiihrt wird, in dessen Innerem ein von 
auBerhalb des Kastens konmiender, mit der 
Fixier- oder Atzflussigkdt getrankter, end- 
loser Mitlaufer (D) auf die Druckseite der 
Ware auflauft, worauf diese zwischen dem 
feuchten Mitlaufer und dem trockenen erst- 
genannten Mitlaufer dicht. eingeschlossen 
um Heiztrommeln o. dgl'. herumgefiihrt 
wird, welche die Fixier- oder Atzfiiissigkeit 
des feuchten Mitlaufers verdampfen imd 
zur augenbiidclichen Einwirkung auf den 65 
Zeugdruck bringen, v^ronach der urspriing- 
lich feuchte Mitlaufer (D) einerseits und 
der urspriinglich trockene Mitlaufer (c) 
mit der Ware (W) anderseits unabhangig 
voneinander aus dem Fixierkasten heraus- 70 
gefiihrt werden. 

2. Vorrichtung zur Ausiibung des Ver- 
fahrens nach Anspruch i, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi in einem geschlossenen Fixier- - 
Icasten mehrere an sich belcannte^ stark be- 75 
heizte Trommeln (H) senkrecht uberein- 
ander und zu deren Seiten zwei ebenfalls 

an sich bekannte, senl<rechte Rahmen (g, g') 
mit Fiihrungsrollen /') fiir die mitein- 
ander laufenden Stoffbahnen angeordnet 80 
sind, welche beim Laufen der Stoffbahnen 
diese unmittelbar gegen die Heiztrohimeln 
andriicken, beim Anhalten der Stoffbahnen 
aber sie von denselben abrudcen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 85 
gekennzeichnet, daB die die Stoffbahnen 
fiihrenden Rahmen von verstellbaren Tra- 
gern gehalten werden, welche gleidizeitig . 
mit der Anstell- und Abstellvorrichtung der 
Druckmaschine derart betatigt werden, daB 90 
sie bei laufender Druckmaschine die Stoff- 
bahnen gegen die Heiztrommeln andriicken, 
bei stillstdiender Druckmaschine dagegen 
sie von densdben abriicken. 

4. Vorrichtung nach Anspruch i und 2, 95 
dadurch gekennzeichnet, dafi auBer den 
mittleren Heiztrommeln langs der Wande 
des Fixierkastens starke Heizkorper vor- 
gesehen sind, um mit Sicherheit die ver- 
dampfte Fixier- oder Atzfiiissigkeit in 100 
dampfformigem Zustand zu halten und ein 
Niederschlagen in fiiissiger Form auf das 
bedrudcte Zeug wahrend seines Aufenthal- 
tes in dem Kasten zu verhindem. 



' Hicrzu I Blntt Zeichnungen. 
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Abb. 4. 



